
VDI-Tagung vom 7. bis 9. September1948 in Munchen 
Nach einer Unterbrechung von 9 Jahren fand in Munchen 

eine 'lagung mit Hauptversammlung des 1946 wieder ge- 
grundeten Vereines deutscher Ingenieure statt, zu der etwa 
1200 Teilnehmer aus allen Teilen Deutschlands und auch 
Gaste aus dem Ausland erschienen waren. Neben der Ver- 
breitung der wissenschaftlichen Erkenntnisse, die in den 
vergangenen Jahren erarbeitet wurden, dienten die gesell- 
schaftlichen Veranstaltungen der personlichen Fuhlung- 
nahme, die um so wichtiger ist, als durch die Ereignisse 
der letzten Jahre viele Ingenieure auf neuen Arbeitsplatzen 
tatig sind. Auf 10 Fachsitzungen fanden zahlrelche Vortrage 
statt; aus der Fulle des gebotenen Stoffes wird im folgen- 
den nur uber diejenigen Fragen auszugsweise berichtet, die 
fur den Leserkreis dieser ZeiLschrift von Interesse sind. 

K .  SCHWARZ,  Essen: Verbreriniirigsprobleme in Brcnnkammern 
von Hochlei~tungskesselri 

Mit dem Uebergang auf ballastreiche Brennstoffe traten 
im Hochleistungskesseibelrieb Verschmutzungen und Korro- 
sionen an Heizflachen auf, die nicht nur zu erheblichen 
Warmeverlusten, sondern auch zu Schad gungen des Rohr- 
werkstoffes und Betriebsschwierigkeiten fiihrten. Ursachen 
fur diese Erscheinungen sind in uberragendem MaDe die 
Ausbrandsschwierigkeiten in der Brennkammer, verbunden 
mit ungiinsligen Warmeubertragungsbedingungen. Em voll- 
kommener Ausbrand auf kleinstem Raum und Abkuhlung 
der Rauchgase unter die Erstarrungstemperatur der mit dem 
Rauchgasstrom mitgefuhrten Flugascheteilchen kann nur 
dann erreicht werden, wenn der Verbrennungsvorgang in 
der Brennkammer so gesteuert wird, daD die Verbrennung 
auf kuriestem Wege unter bester Ausnutzung des Brenn- 
kammerraumes erfolgt. In den Vordergrund der Betrachtung 
treten somit Stromungs- und Mxhungsprobleme im Rauch- 
gas- und Verbrennungsluftstrom; die Brennkammer wird 
zur Mischeinrichtung. 

Von besonderer Bedeutung fur geniigende Mischwir- 
kung der Brennkammer beim R o s t k e s s e 1 sjnd: 
Einspeisung von Zweitluft, Brennstaub, Bruden und dgl. 
Ferner miissen Lage, Austrittsgeschwindigkeit und Rich- 
tung des Zusatzstrahles den Stromungsverhaltnissen an- 
gepaBt werden. So ergab sich 2.B. eine Abnahme des Wir- 
kungsgrads von 71 auf 52% in 120 Tagen. Staubflamaie, 
Rostflamme und Bruden mussen so gefuhrt werden, daB die 
Flammenlagen einander nicht storen. 

Beim S t a u b k e s s e 1 treten noch wesentlich verwickel- 
tere Verhaltnisse auf, bedingt durch die Eigenart der Staub- 
feuerung. Hier sind zu berucksichtigen: Zundtemperatur, 
das rasche Ansteigen der Zundzeit und Brennzeit rnit Zu- 
nahme der KorngroOe, Temperatur und Warmeaustauschbe- 
dingungen im Staub - Luft - Rauchgasstrahl. Bezuglich der 
Lenkui,g im Sinne bester Stromungsbedingungen ist eine 
moglichst turbulente Stromung erforderlich. So gelang es, 
durch Neigen der Dusen der Ruckwandluft-Anlage nach 
unten eine gunstige Flammenlage zu erreichen und dadurch 
die 1 emperatur im Ueberhitzer zu beherrschen. 

Aber noch ist vie1 Kleinarbeit, besonders versuchstech- 
nischer Art, zu leisten, um zur vollen Kenntnis und Be- 
herrschung der Verhaltnisse im Feuerraum beim Betrieb 
des Kessels zu gelangen. 

W .  K O C H ,  Niirnberg: Wirkungsgradfragen der Gegendruck- und 
Vorschali- Dampiliirbinen 

Der Wirkungsgrad der Dampfturbinen ist auch heute no& 
bei der Planung neuer Anlagen neben der Betriebssicher- 
heit von Bedeutung. Durch die Messungen von J a r o s ch e k 
und W i t  t e  an einer groDeren Zahl von Industrie- und 
Vorschalt-Maschinen sind die Durchschnittswerte des Wir- 
kungsgrades von den Axial- und Radial-Bauarten nach dem 
Gleichdruck- sowie nach dem Ueberdruck-Prinzip bekannt. 

Fur die G e g e n d r u c k t u r b i n e n  wurden an einigen 
Ausfuhrungsbeispielen die heute erreichbaren Hochstwerte 
mitgeteilt. Sowohl mit der Ueberdruck- wie auch rnit der 
Gleichdruckbauart sind Spitzenwerte bei entsprechender 
thermodynamischer Auslegung zu erzielen. Dabei haben die 
Schaufellange, das Druck- bzw. Warmegefalle wesentlichen 
EinfluD auf den erreichbaren Wirkungsgrad. 

In der Hiihe des erreichbaren Wirkungsgrades zwischen 
den einzelnen Bauarten bestehen grundsatzlich keine Un- 
terschiede; deshalb ist bei der Wahl der Aggregate die 
Frage der Betriebssicherheit und der Betriebse:gnung 
maagebend. Infolge ihrer Konstruktionseigenarten ist die 

Gegenlauf - Bauart, System Ljungstrom, insbesondere als 
Vorschaltaggregat fur tagliches An- und Abstellen und fur 
schnelles Anfahren geeignet. 

Eine wesentliche Wirkungsgradsteigerung uber die bisher 
erreichten Hochstwerte hinaus ist mit den heutigen Bauarten 
nicht mehr zu erreichen. Die aussichtsreichste MaBnahme, 
die Wirtschaftlichkeit des reinen Dampfkraftprozesses zu 
steigern, besteht in der Erhohung der Frischdampftempera- 
tur uber 500°C. 

H .  J .  W I E S T E R ,  Essen: Werksiofl-Fragcn bpi Erliohung der 
Hei/3dampitemperalur von 500 all! boo0 

Aus dem Streben nach immer hoherer Brennstoffaus- 
nutzung heraus wird in steigendem MaDe im In- und Aus- 
land die Frage zur Erorterung gestellt, ob eine Heraufsct- 
zung der HeiDdampftemperatur in Dampfkraf twerken auf 
600° noch zu verwirklichen und betriebssicher zu behcrr- 
schen ist. Noch mehr als vor etwa 15 Jahren beim Ueber- 
gang auf eine HeiDdampftemperatur von 500' wird die Stei- 
gerung auf 6OOJ in erscer Linie eine Werkstoff-Frage sein. 
Als Grundlage fur die Beurteilung konnen die bei der Ent- 
wicklung von hochwarmfesten Stahlen fur den Gasturbinen- 
bau gewonnenen Erfahrungen und Erkenntnisse dienen. 

Grundsatzlich ist festzustellen, daB der Schritt auf 600° 
eine nicht zu verkennende Schwelle im Werkstoffverhalten 
uberschreitet. Die Situation ist einmal dadurch gekennzeich- 
net, daD die bisher verwendeten niedriglegierten ferritischen 
Vergutungsstiihle sowohl in bezug auf ihre Zunderbestand :g- 
keit als auch in bezug auf ihre Warmfestigkeit voraussicht- 
lich den Anforderungen dieses Tempera turbereichs nicht mehr 
gewachsen sein werden, so daD fur den Hochtemperaturteil 
der Anlagen der Uebergang zu hochlegierten aus tenitischen 
Stahlen notwendig sein wird. Ein Stahl mit u,5% MQ, 8,0% Cr 
und 2,3O/o Si hat sich bezuglich der Zunderbestandigkeit 
gut bewahrt. Zum anderen ist festzustellen, daB im Tempe- 
raturbereich von uber 550J die im DVM-Kurzverfahren er- 
mittelte Dauerstandfestigkeit nicht mehr ausreicht, das 
Dauerstandverhalten im Betrieb zu kennzeichnen. Bei hohen 
Temperaturen liegt namlich die Belastung fur l 0 / o  bleiben- 
der Dehnung uber der DVM-Dauerstandfestigkeit. Man muf3 
daher durch Langzeitversuche mit mehr oder weniger star- 
ker Annaherung an die vorgesehene Lebensdauer der An- 
lagen die Grenzlasten fur die zulassige Dehnung einerseits 
und fur das Auftreten verformungsarmer Bruche anderer- 

Durch enge Zusammenarbeit zwischen Konstrukteur iind 
Werkstoff-Fachmann und sorgsame Ausnutzung der auf 3em 
Gebiet der hochwarmfesten Stahle in den letzten Jahren 
gewonnenen Erfahrungen wird es moglich sein, die gestellten 
Probleme zu meistern und zu betriebssicheren Anlagen ho- 
hen Wirkungsgrades zu gelangen. 

R.  VIEWEG,  Darmstadt: Die heuiige Lage auj d m  Kunsislofl- 
gebiet 

Bereits vor dem zweiten Weltkrieg konnte man der Auf- 
fassung begegnen, daD mit der Klarung der Grundvorgange 
bei der Polykondensation und der Polymerisation das Kunst- 
stoffgebiet festgelegt ware und seine Entwicklungsmoglich- 
keiten abgeschlossen seien. Die letzien 10 Jahre haben be- 
wiesen, daB diese Meinung unzutreffend war. 

In den hauptsachlich in Amerika ausgebildeten neuen 
Zweigen der S i l i c i u m c h e m i e  und der F l u o r c h e m i e  
sind mit den Siliconen und den fluorhaltigen Werkstoffen 
(Beispiel: leflon) Kunststoffe so vielgesaltigtrr und z. T. so 
neuartiger Eigenschaf ten entstanden, daD das Gesamtgebiet 
erst der vollen, noch nicht abzuschatzenden Entfaltung zu- 
zustreben scheint. Siliconharze in flussigem Zustand haben 
eine Temperaturbestiindigkeit zwischen 4 0  u. 200 I, Silicon- 
gummi zwischen -70 und 260". Die Siliconharze sind fur 
viele Gebiete der chemischen Technik geeignec, z. B. als Aus- 
kleidungswerkstoffe, als Isolierstoffe usw. (Dielektrizitats- 
stante 3 bis 10, Verlustwinkel tg 6 = 4.10 4.) Ihr Anteil an 
der Kunststofferzeugung Amerikas betragt z. Zt. eLwa ~ O / O O ,  

ihr Preis liegt mit 3,5 bis 15 Dollar je lbs. noch recht hoch. 
Auch bei schon langere Zeit bekannten K u n s t h a r z e h 

sind Fortschritte zu nennen. Im Technologischen kennzeich- 
nen Pressen bis 10000 t Druck, das Spritzen groBer Stucke 
bis 1100 g Stuckgewicht, das Vcrfahren des Spritzpressens, 
aber auch die Herstellung hochwertiger Schaume, Lacke und 
Kleber, sehr feiner Teile und das Umspritzen keramischer 
Einlagen rnit Polymerisaten einige wichtige Verbesserungen. 

. seits ermitteln. 
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Die Physik der Kunststoffe hat sowohl vom Standpunkt 
der Strukturforschung wie von seiten der Me& und Priif- 
technik groBen Auftrieb erfahren. Langst ist der Gebrauch 
der Kunststoffe in der Eiektrotechnik nicht mehr fur ihre 
allgemeinen Eigenschaften ausschlaggebend; noch immer 
aber kommt elektrischen Untersuchungen analytisch und als 
Bewertungsgrundlage hohe Bedeutung zu. 

Die Unzahl der Erzeugnisse verlangt nach ordnenden 
Prinzipien. In Deutschland steht in der Normung ein wert- 
voller Rahmen zur Verfugung, dessen Ueberarbeitung in 
Anbetracht der schwierigen Rohstoff- und sonstigen Wirt- 
schaftslage keine leichte Aufgabe darstellt. Die bei uns 
unter harten Bedingungen stehende wirrschaftliche Entwick- 
lung mu13 dringend durch chemische, physikalische und tech- 
nische Forschung gefordert werden, wenn die skizzierte Ent- 
faltung sich auch fur uns auswirken soll. 

A. VA'TH, Frankfurt-Hochst: Das Lcichfmcfallprohleni 
Die zunehmende Industrialisierung hat wBhrend der letz- 

ten zwei Jahrzehnte zu einer betrachtlichen Steigerung der 
Stahl- und Nichteisenmetallproduktion gefiihrt. WBhr?nd 
die Erzeugung von Zink und Blei im allgemeinen nicht die 
Vorkriegszahlen uberschreitet, hat die Erzeugung von Kupfer 
und Aluminium eine steigende Tendenz. Besonders gilt dies 
fur Aluminium, das - volumenma13ig gesehen - seit 1941 
sogar die Kupfererzeugung ubertrifft. 

Ueber den zweckmaRigen Einsatz der Metalle entscheidet 
ihre E i n s a t z w e r t i  g k e i t; sie bestimmt sich aus den 
wichtigsten Stoffeigenschaften und dem Prels. Das niedrige 
spezifische Gewicht, gute oder hinreichende Festigkeits- und 
Korrosionseigenjchaften und ein niedriger Metallpreis geben 
Aluminium, Magnesium und deren begierungen einen 
auBerordentlich hohen Einsatzwert. Dye hohe Festigkeit der 
Aluminium- und Magnesium-Knet- und Gudlegierungen er- 
moglichen ihren Einsatz fur tragende Konstruktionsteile 
hoher Beanspruchung; durch ihr niedriges spezifisches Ge- 
wicht sind sie vielfach Stahl und anderen Schwermetallen 
uberlegen. 

Die Gute der Leichtmetallegierungen ist aber stark ab- 
hangig vom S c h r o t t e i n s a t  z. D& Schrottproblem ge- 
winnt mit zunehmender Verwendung der Leichtmetalle in 
allen Aluminium verarbeitenden Landern immer mehr an 
Bedeutung. In Deutschland war man nach dcm Krieg durch 
das Verbot der Herstellung von Hutten-Aluminium auf d;e 
geringen vorhandenen Hutten-Aluminium-Bestande und den 
Duraluminschrott in der Herstellung von Halbmaterial 
angewiesen. Inzwischen konnten Importe durchgefuhrt und 
die Produktion von Hutten-Aluminium aus vorhandenen 
Bauxitbestanden aufgenommen werden. Hochwertige Hut- 
tenlegierungen und Halbzeuge sind somit in gro13erem Um- 
fang wieder herstellbar. - Fur die derzeitige Erzeugung 
von Magnesiumhalbzeug und MagnesiumguR sind z. Z. ncxh 
Bestande vorhanden. 

Das Strcben nach wettbewerbsfahigen Erzeugnissen 
macht ein eingehendes Studium der V e r w e n d u n g d e r 
L e i ch t m e t a 1 1 e im In- und Ausland notwendig. Gerade 
im Ausland haben sic sich u. a. im Apparatebau eingefuhrt. 

Die H u t t e n k a p a z i t a t  der Welt ist gro13er als der 
derzeitige Weltbedarf an Aluminium und Magnesium. 
Schwierigkeiten verschiedener Art, besonders auch Energie- 
mangel, haben aber z. Z. auf der ganzen Welt zu einer nnge- 
spannten Versorgungslage fur Aluminium gefiihrt und Preis- 
erhohungen verursacht, wahrend die Magneslum-Erzeugung 
groRer ist als der Absatz. 

F. R E I N H A R D T ,  Landshut: Anwendurig keramischpr Erzeuk 
nissc i n  der Tcchnik, irrsbesorrdere als Ausiaiaschwerksioffe fiir Metalle 

Die deutsche Industrie braucht Rohstoffe, die bisher z. T. 
aus dem Ausland kamen und fur die Durchfuhrung be- 
stimmter Verfahren als notwendig angesehen wurden, die 
jedoch im Augenblick nicht oder nicht im ausreichenden 
Mane zu beschaffen sind. In solcher Lage richtet sich die 
Aufmerksamkeit auf heimische Rohstoffe, unter denen d:e 
keramischen Stoffe in Deutschland eine verhaltnismaBig 
breite Rohstoffbasis haben. Man untersche'det wasserun- 
durchlassige (gesinterte) und wassersaugende (ungesinterte) 
Erzeugnisse. Sie werden u. a. als feuerfeste Auskleidungen 
in Oefen, ferner in Destillieranlagen und als Isolierkorper 
in der Elektrotechnik verwendet. 

Gewisse Eigenschaften der keramischen Stoffe, z. B. die 
Entstehung von Spannungen bei Erwarmung. RiDbildungcn 
durch Unterschiede in den Ausdehnungskoeffizienten des 
Schcrbens und der Glasur, machen sie manchmal zu tech- 
nischen Zwecken ungeeignet. Durch die Verwendung be- 
stimmter Rohstoffe ist es jedoch moglich, die Eigenschaften 
der Erzeugnisse weitgehend ihrem Verwendungszweck an- 
zupassen. So lassen sich z. B. bereits heute KochgefaRe, 
Heizkorper, Rohre usw., die fruher nur aus Metal1 gefertigt 
wurden, mit vollem Erfolg aus keramischen Stoffen her- 
stellen. 

Metallkeramische Stoffe, denen zur Erzielung metallischer 
Eigenschaften Metalle zugesetzt sind, werden z. B. im 
chemischen Apparatebau verwendet 

Innerhalb gewisser Grenzen konnen keramische Korper 
auch noch nach dem Brennen mechanisch bearbeitet wer- 
den. Auch besteht die Moglichkeit, Metallteile in sie hin- 
einzubauen oder Metallschichten an der Oberflache anzu- 
bringen. 

J .  S .  C A M M E R E R ,  Tutzing: Sfand der infernationalen Forschung 
auf dern Gebiete des baulichen Warmeschuizes 

Die internationale Forschung der vergangenen 30 Jahre, 
die sich mindestens in Europa an den deutschen grund- 
legenden Arbeiten orientiert hat, gibt heute die Moglichkeit, 
durch einfache Feststellung des Gewichtes von 1 m3 eines 
Baustoffes den Warmeschutz der Wande. im ferdgen Gebaude 
genugend genau zu bestimmen. Dies ist wlchtig, weil die 
Gesundheit der Bewohner und die laufenden Heizkosten 
von einem guten Warmeschutz der Wande und Decken ab- 
hangen. Man kann selbst fur neuartige Baustoffe durch 
eine einfache Gewichts- und Volumenbestimmung den zu 
erwartenden Warmeschutz angeben, was fur die Entwick- 
lung neuer Baustoffe und neuer Bauweisen von gro13ein 
Wert ist. Um zu richtigen SchluDfolgerungen zu kominen, 
ist die richtige Abschatzung und Berucksichtigung des prak- 
tischen Feuchtigkeitsgehaltes der Wande entscheidend. Dies 
mu13 bei allen weiteren Arbeiten beriicksichtigt werden. In 
dieser Hinsicht sind sowohl im Inlands- wie im Auslands- 
schrifttum noch zahlreiche Irrtiimer richtigzustellen. 

C.  CREMER,  Munchen: Sfand der infernafionalen Forschung 
OUf dem Gebiete des baulichen Schallschutzes 

Die Dammung des Luftschalles geschieht am besten durrh 
Zwischenschalten schallharter Elemente, also z. B. durch 
feste Irennwande. Einfachwande dammen um so besser, je 
schwerer sie sind. Dunne Wande, z. B. Turfullungen, sollcn 
moglichst wenig biegesteif sein. Eine Leichtbauweise init 
Einfachwanden ist also immer ,,hellhorig". Man kann 
aber diesen gesetzmaBigen Zusammenhang umgehen, wenn 
man mehrere durch Luftpolster geirennte Wandschalen !iin- 
tereinander schaltet. Diese Einzelwande durfen aber nicht 
durch feste Stege verbunden sein. AuRerdem muR man da- 
fur  mehr Platz bewilligen; es ist immer eln gewisses Min- 
destprodukt aus Gewicht und Dicke der Konstruktion er- 
forderlich. 

Weit groDere Schwierigkeiten als der Schutz gegen Luft- 
schall bereitet heute noch der Schutz gegen den in den Bau- 
konstruktionen sich ausbreitenden ,,Korperschall". Hier kon- 
nen schallweiche Zwischenlagen nutzlich sein. Die beste 
Trennung bewirken Luf tzwischenraume; eine solche ist aber 
nur horizontal moglich. In vertikaler Richtung muR die 
Last ubectragen werden. Zwischenschichten, die tragflhig 
und doch genugend federnd sind, sind leider selten. Dcshalb 
werden Untersuchungen durchgefuhrt, wie weit sich durch 
geeignete konstruktive Formen die Storwellen eindlmmen 
lassen. 

Besonders wichtig ist die schalltechnische Ueberprufung 
neuer Baukonstruktionen durch Messung. In Deutschlaud 
hatte man bereits die Anforderungen und Prufbedinguiigen 
in einem Normblatt (DIN 4110) niedergelegt. Im Sommer 
1948 fand daruber eine internationale Besprechung linter 
Hinzuziehung deutscher Fachleute in London statt. Vielcs 
aus den deutschen Normvorschlagen wurde ubcrnominen, 
namentlich soweit es die Laboratoriumsmessungen betrifft. 
Daneben wurden aber auch Prufmessungen im Bau vor- 
geschlagen. Diese Erganzung ist gerade fur uns begrunens- 
wert; denn seit dem Kriege haben wir nur noch e i n  Labo- 
ratorium, das wirklich normgerechte Mcssungen durchf uhren 
kann. Dem steht aber eine Fulle neuer Konstruktionen 
gegenuber, deren Schallprufung nicht so rasch wie erwunscht 
durchgefuhrt werden kann. Es muB daher eine Regclung 
gefunden werden, welche die Durchfuhrung von fachinzn- 
nischen Schallprufungen zu einer Empfehlung fur eine Neu- 
konstruktion macht, ohne da5 dadurch die Zulassung neuer 
Bauweisen behindert wird. 

W .  ZELLER,  Stuttgart: Warme- und Schallschutz, eirie ver- 
gleichende Gegerziitersfcllung fur die Baupraxis 

Der Schallschutz geht nur zu einem Teil mit dem WZrtnc- 
schutz parallel; zu einem anderen Teil verlangen die beiden 
Gebiete einander gerade entgegengesetzte MaRnahmen. Zahl- 
reiche Fehlschlage im baulichen Schallschutz beruhen auf der 
Unkenntnis uber diese Zusammenhange. 

Warmedammende Stoffe besitzen geschlossene Poren iind 
sind deshalb verhaltnisma13ig leicht; die notwendige LuPt- 
schalldammung einer Trennwand ist jedoch praktisch an ein 
bestimmtes Mindestgewicht gebunden. Im Schallschutz steht 
neben der Luftschalldammung (z. B. gegen das Durchhoren 
von Gerauschen durch eine Wand) die Korperschal1dam:nung 
(z. B. der Trittschallschutz von Decken) und die Schall- 
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rchluckung, bei der es sich z. B. um die Schallbeeinflussung Die bei der Kokonverarbeitung entstehenden Setdenabdllr 
lnnerhalb eines Raumes handelt. Alle schallschluckcnde bilden die wertvolle Rohstoffgrundlage einer einheimischen .... ~ _ . ~ ~ . ~ .  .~~~~~ 

Stoffe (durchgehend- porige Stoffe) sind auch Warmedainm- 
stoffe, dagegen nicht umgekehrt. Soweit Korperschalldamm- 
stoffe porig-elastische Stoffe (z. B. Kork, Glaswollematten) 
sind, sind sie zugleich auch Warmedammstoffe. Wenn der 
mit derartigen Korperschalldammstoffen hergestellte Tritt- 
schallschutz bei Decken ausreicht, genugt in der Regel auch 
der Warmeschutz'). 

H .  G R U B E R ,  Celle: Seidenbau und Konkonverarbeifung In 
Deulschlnnd 

Der hohe Lohnspiegel in Deutschland erfordert besondsrs 
r,ationelle Methoden der Kokonverarbeitung. Deshalb ist 
man von dem allgemein ublichen Stranghaspel - Verfahren 
abgeruckt und dazu ubergegangen, den aus dem Spinnbad 
kommenden nassen Faden in Gegenstrom-TrocknungskanYlen 
so anzutrocknen, daB unter Ausschaltung von Zwischenarkeits- 
gangen direkt verscharbare oder verwebbare Spulen aller 
Art gebildet werden konnen. 

1 )  Ausfllhrlichr. Wiedergabe In 2. Ver. d t s h .  Ing. 80, 287 [1948]. 

Schappe- und Bourrettespinnerei. Die anfallenden Puppen 
werden auf Puppenol zur Seifenherstellung fur Seidencnt- 
bastung verarbeitet. 

Die einjahrigen Ruten der Maulbeerstraucher werden teilv 
chemisch, teils mechanisch aufgeschlossen und liefern einer- 
seits die Maulbeerbastfaser, anderseits die Maulbeer-Cellu- 
lose als Grundstoff der Kunstseidenherstellung. 

Die AufschluB-Ruckstande werden auf Holzkohle, Schwer- 
61 und einige weitere Produkte verarbeitet. 

Setzt man die Zahl der derzeit allein in der britischen 
Zone vorhandenen ertragfahigen Maulbeerstraucher rnit 
1 Million Exemplare an, so ergeben sich daraus folgende 
moglichen Produktionszahlen: 

60000 kg Frischkokons = 6000 kg GrPge (= 60000 bis 
80 000 m Reinse'dengewebe), 1 500 kg Schappe oder Bourette- 
Garn (= 15000 m Gewebe). 2500 kg Puppenol (98V0'g ver- 
seifbar), 9 000 kg Puppenmehl als l%ttermittel (60% EiweiR); 
300000 kg Ruten = 18000 kg Bastfaser, 75000 kg Cellulose, 
12 000 kg Schwerol, 50 000 kg Holzkohle. 

E. Romer [VB 5051 

Sonderveranstaltung ,,Werkstoff Glas" des Hauses der Technik in Essen 
am 28. Mai  1948 

Das Haus der Technik unter der Leitung von Prof. R e  i s- ihrer Anwendbarkeit auch fur dieses Gebiet erbracht und 
n e r stellte sich die Aufgabe, durch eine Vortragsreihe ,,Der den glastechnischen Kreisen nahegelegt. Mechanische und 
Werks off Glas und seine Bedeutung in der Gegenwart" die chemische Probleme (Festigkeit von Flaschen, Streuung von 
dcrzeitigen Probleme der Oeffentlkhkeit zuganglich zu Analysenwerten) ze'gten Losungen, die ohne Anwendung der 
machen. S;e sollte einem wejteren Kreis von Horern Ein- Haufigkeitsprufung versteckt geblieben waren. 
blick vcrmitteln in besonders hervortretende Probleme, aber J E ~ S E N - M A R W E D E ~ ,  Gelsenkirchen: Mikroskopischer auch der Fachwelt Gelegenheit geben, Informationen aus Einblick in Schmelzvorgiinge des Glasrs 
Einzelgebieten der Glastechnik und ihrer Anwendung einzu- 
holen. Die Te&nis&e Ho&sfhu]e Aa&en ist dur& ihr fru- An SyStematiSchen Miniaturschmelzen aUs farblich ge- 
heres Institu t fur Gesteinshiittenkunde mit dem Fachgebiet kennzeichneten Raumteilen lief3 Sich nachweisen, daO grenz- 
verbunden und beteiligte si& dur& Prof. Dr. w. E i 1 e n  - flachenchemische Vorgsnge s:attfinden, die man bisher nicht 
d e r von der Hijttenmannischen FakuItPt an der BegrGfiung kannte. Raumteile vOn geringerer Oberflachensgannung 
der Teilnehmer aus allen Zonen Deutschlands. dringen durch molekularen Sog in Form lrapillarer Stro- 

mungsfaden vertikal in die Flussigkeitsunterlage ein. Sie 
nehmen dadurch eine fortschreitende Aufspaitung der Unter- 

der dcufschcn Glaslechno!ogie lage vor, die dadurch nahe der Oberflache spontan in cine 
Nach einem historishen Ueberbli& "her die Glastechnik wabenformige Zellstruktur Zerlegt wird. Diese Art LoSUnpS- 

vom Alterbum bis heute und Wurdigung ihrer besonders her- mechanik geht echten Losung durch Diffusion sichtbar 
vorzuhcbenden Perioden (K u n k e 1, S ch 0 t t, T a m m a n n) VOrauS und bedeutet technologisch einen spontanen Beitrag 
wurde unter Heranziehung von wirtschaftlichen Vergleichen zur Homogenisierung. 
mit der Ersenindustrie die Notwendigkeit technologischer J .  RIEDEL,  Ettlingen: G[asfasfrprodukte Entwicklungsarbeit und ihr poglicher Umfang aufgezeigt 

wieder ~ ~ ~ c h l ~ ~  an ausl$.ndische Leistungen zu finden: Nach Beschreibung aller Einzelheiten des Glasfasersphn- 
~i~ Ausfuhrungen bedeuteten e;nen A ~ ~ ~ I ~  an die Mitarbei- verfahrens aus der Platinduse nebst Hilfseinrichtungen bis 
ter, wenn es gelingen soll, den Stand der deu&s&en Glas- zur Verzwirnung der Faden wurden durch Vorfuhrung 
technik zu wahren. eines Schmalfilms die Anlage als solche und durch Vorwei- 

sung vielseitiger Erzeugnisse die bereits erzielten beacht- Die Glasproduktion der Welt betragt etwa ein Viertel des lichen Leistungen dargestellt. Wertes der Weltstahlerzeugung. Der gleiche Anteil macht in 
Deutschland nur 14% aus. 1936 war Amerika mit 40%, Wzst- 0. VdLCKERS,  Munchen: Glas im  Baiiwesen 
europa rnit 2 Z 0 / 0 ,  die Sowjet-Union mit 16% und Deutschland Es wurde die umfangreiche und vielseitige Anwendung 
rnit 10% an der Glasproduktion beteiligt. von Erzeugnissen der Glasindustrie im Baufach an Hand 

einer ausgezeichneten Wahl von Bildern und mit bestem 
A .  S M E K A L ,  N'ederroden: Neuere Erkenntnisse uber mecha- technischen und geschmacklichen Einfuhlungyvermogen in 

die Anforderungen einer angemessenen Wohnkultur zur An- nische Eigenschaf fen des Glases 
Es wurden die theoretischen Grundlagen und ihre Prob- schaung gebracht, die zwar die heutige Moglichkeit in 

lemstellungen erortert, die als Unterlagen zur Erforschung Deutschland ubertrifft, aber als wieder zu erreichendes Ziel 
technisch wichtiger physikalischer GroOen, allein schon der nicht aus den Augen verloren werden darf. 

brachte eindeutig in Erinnerung, wie unentbehrlich theo- 

rung des spezif'schen Verhaltens ihrer Werkstoffe su&t. Die schwierige Lage der GIasindustrie im Hinblick auf 
Beim Glase muR auf rnolekulartheoretische Betrachtungs- ihre Versorgung rnit Ofenbaumaterial der verlangten Son- 
weisen zuruckgegriffen werden, um VersLandnis fur Seine derqualitaten zwang zu einer Be rachtung der derzeitigen 
mechanischen E genschaften zu finden. Verhaltnisse. Die verbliebenen Rohstofflagerstatten (Quar- 

zite, Tone), vor allem aber die mangelnde Einfuhr auslandi- 
sher Mineralstoffe (Cyanit, Bauxit) die Qualitats- 
steine zu Mangelware und drohen, die Hallbarkeit der mil Beispielen nus dcr Glasindustrie 
Schmelzofen auf den Stand von vor Jahrzehn-en zuruckzu- 

wertung statistischer Unterlagen nach den Prinzip'en der verIegen. Die voriiegenden Erkenntnisse uber d:e als beste 
GroBzahIforschung wurde an  Hand jungster, in der Glas- erkannten grobkeramischen Strukturen machen weitere 

H .  M A U R A C H ,  Frankfurtmain: Rdckblick und Ausblick in  

Festigkeitswerte des G1ases, gelten miissen* Der Vortrag 

retishe Forschung ist, wenn die Technik na& einer Erkla- 
H. KALS "6, Die felterfeste Industrie der ~~~t~~~~~ in 

ihrer Bedeufu'lg f d r  die G'asindusfrie 

K .  DAEVES,  Dusseldorf: Zllr Melhodik der Gropzahlforschung 

Nach Darlegung der grundsatzlichen Methodik zur Aus- 

industrie selbst gewonnener Erkenntnisse der Nachweis Entwicklungsarbeiten notwendig. H. J.-M. [ V B  5031 

1400 kg Acroliiin im Monat gewonnen, die Erzeugung soll 
durch bedeutende Neubauten auf fast 10 000 kg monatlich 

Umschau 
(dem ungefahren Bedarf der amerikanischen Indus trie) ge- 
bracht werden. In einer ohne Katalysator durchgefuhrten 
exo.hermen Hauptreaktion bei 515> C in Spezialofen ent- 
steht Acrolein gemaR 
CH,: CH.CH, .o .CH, .CH: CH,,CH,: CH .CHO + CH,: CH.CH, 

Das Ausgangsprodukt, das nur 1 % Verunreinigungen ent- 
halten darf, wird zu 90°/a umgesetzt, die Ausbeute betrkigt 

Erfolge der amerikankhen Acrol~in-Erzeugung'). Am- 
gehend von Diallylather, der als Nebenprodukt der Allyl- 
alkohol-Produktion anfallt, hat die Shell Chemical Corp. in 
Houston, ?ex. zum ersten Male AcroFin in grofltechnischem 
Man kommerziell herstellen konnen und damit e'n uber 100 
Jahre umkampf tes Problem gelost. Seit 1946 werden etwa Diallylather AcrolPin Propylen 

F G. W a t s 0 n, Chern. Gngng. 04, 12; i07/09 [iwj. 
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